Mantolama

Renk :Gri

Su Karigim Qrani 55-6,51tsu/25kg toz
Dinlendirme Suresi :5 - 10 dakika

Kap Omrii Yaklaglk 2 saat
Kabuklasma Stiresi :15 dakika

Kayma (<< 0,5mm

Yapigma Kuvveti 1= 0,5 N/ mm?
Diibelleme :Minimum 24 saat sonra

Uygulama Sicakligi

+5°C ile +35°C arasi

Egilme Dayanimi 1= 2,0 Nlmm?
Basing Dayanimi 1= 6,0 NlImm?
Alt Tabakaya Yapigma Kuvveti 1= 0,5 Nlmm?
Isi Yalitim Levhasina Yapisma Kuvveti : = 0,08 N/mm?
Servis Sicakligi =20°C/+70°C

Raf émrii:Kuru ortamda en fazla 10 kat istif ile 10 aydir.

Mantolama Isi Plaka Yapistirma Harci

Tanim: Gimento esasli, ylksek performansa sahip, polimer katkili, elyaf takviyeli 1si yalitim levhalar (EPS, XPS, Tas Yunu) igin 6zel
hazirlanmis sivama harcidir.

Uygulama Alant: ic ve dis yiizeylerde, EPS, XPS ve tas ytnii isi yalitim levhalarinda st yiizey sivasi olarak kullanilir.

Uygulama: Uygulama yapilacak ylzey dliz, plrizsiz ve temiz olmalidir. 25 kg'lik toz malzeme 5-6 It. su ile dusiik devirli karistirici ile
topak kalmayacak sekilde karistinimalidir. Hazirlanan harg 5-10 dk. dinlenmeye birakiimalidir. Daha sonra 1-2 dk. tekrar karistirilarak
kullanilmalidir. Kaptaki karisim 2 saat icinde tuketilmelidir. Isi yalitim levhasinin diibellenmesinden en az 24 saat sonra levhalarin
Uzerine mala ile yaklasik 2 mm kalinhiginda 1. Kat siva uygulanir. Uygulanmis harg daha yas iken, sentetik donati filesi, yukaridan
asagiya bastirilip gerdirilerek harcin icine gdmalur. Yaklasik 6 saat sonra ylzey nemlendirilerek ikinci kat siva (2 mm kaliniginda) file
Uzeri 6rtlldr. Toplam uygulama kalinligi 5 mm.yi gegcmemelidir. Catlamalar 6nlemek amaciyla donati filesi birlesim yerlerinde
birbirine en az 10 cm gegmeli ve birbiri Uzerine bindirilmelidir. Késelerde, pencere, kapi gevrelerinde, kiris ve kolon uygulamalarinda
donati filesi en az 20 cm. déndurtlmelidir. Boya igin hava sartlarina ve uygulama kalinligina gére 5-6 giin bekletilmelidir.

Dikkat Edilecek Hususlar :

Uygulama +5 °C altinda +35 °C Ustlinde sicakliklarda yapilmamalidir. Kullanim miktari ortalama m2 ye 3-4 kg/m2 'dir. Hazirlanan
harcin bekleme siresi 1 - 1,5 saattir. Uygulama tamamlandiktan sonra hava sicaklidi yiksek ise yiizeyi gimento prizini alana kadar
nemlendiriniz. Urtinde kimyasal bilegenler oldugu igin cilt ve gézle temasini engelleyecek aparatlar kullaniimalidir. Kullanim siiresi
gecmis harca kesinlikle toz ve su ilavesi yapmayiniz. Don tehlikesi olan ylzeylerde, uygulama yapiimamalidir. Yagmurlu, gok sicak
havalarda ve direkt glines altinda uygulama yapilmaktan kaginilmamalidir.

Avantaijlari:
Nefes alma 6zelligi vardir. Termik soklara dayanikhidir. .
Regine ve polimer katkil olup su itici 6zelligi vardir. Suya ve donmaya dayanaklidir. Uzerine boya uygulamasi yapilabilir.

Depolama:

* Uygun ortamda (kuru ve serin) depolama suresi kendi ambalajinda 12 aydir.

» Urlin 25 kg'lik Kraft torbalarda en fazla 10 kat olacak sekilde yer ile temasi kesilerek istiflenmelidir.
* Acilimig olan paketteki toz mamul en ge¢ 7 glin igerisinde tlketilmelidir.

SHEATING HEAT PLATE ADHESIVE MORTAR

Definition: It is an adhesive mortar developed for cement based high performance thermal insulation systems (EPS, XPS, Rock wool)
Application Area: It is used in the adhesion of the EPS, XPS and rock wool thermal insulation plates used in thermal insulation systems.

Application: The surface to which application will be made must be straight, smooth and completely purged of the materials that will prevent
adhesion. 25-kg powder material must be stirred with 6-7 It. water with a low-speed mixer in a way no agglomerates will be left. The mortar that
has been prepared must be left to rest for 5-10 min. Later, it must be stirred for 1-2 min. more. It is spread on the application surface with a steel
trowel and it is raked (combed). If point application will be made, it is spread on the corners and middle of the plate in agglomerates. After any
application is made, the plate is cemented on the wall and fixing is made with a mechanic power. 1-2 days later, plaster application is made on
the plate.

Things to be considered:

« The application must not be made in temperatures below +5 °C and over +35 °C.

* The usage amount is 4-5 kg. per m2 in average.

« The waiting period of the mortar that has been prepared is 1 — 1,5 hours.

+ Because the product contains chemical components, apparatus that will prevent contact with the skin and eyes must be used.

« The surface on which application will be made must be smooth, even and purged of materials that will prevent adhesion.

« The porous surfaces are dampened before application is started and the surface is left waiting in a way it will stay moist until the layer of water
disappears.

Advantages:

« It has a high adhesion power.

« Itis convenient for thermal insulation materials.
« It is resistant against water and frost.

« It provides high stability and it does not sag.

Storage:

« The storing period in a favorable condition (dry and cool) is 12 months in its own package.

« The product must be stored in 25-kg. Kraft sacks in a way that will be maximum 10 layers and by moving it away from contact with the ground.
* The powder product in an opened sack must be consumed in 7 days at the latest.
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Yurtdisi satislarinda o tilkenin ortam sicakligina bagh olarak ézel tiretim yapilip ihrag edilmektedir.
Due to the ambient temperature of the country, special production is made and exported in foreign sales.
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